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Bilaga

Datorstyrd produktion

Kurser i amnet

Cad/cam, 100 poéng.

Datorstyrd produktion 1, 100 poidng. Kursen kan ldsas flera ganger med olika
innehall.

Datorstyrd produktion 2, 100 podng, som bygger pd kursen datorstyrd
produktion 1.

Datorstyrd produktion 3, 100 podng, som bygger pd kursen datorstyrd
produktion 2.

Datorstyrd produktion 4, 100 poing, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 3.

Datorstyrd produktion 5, 100 poidng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 4.

Datorstyrd produktion 6, 100 podng, som bygger pd kursen datorstyrd
produktion 5.

Cad/cam, 100 poing

Datorstyrd produktion 1, 100 poing

Kurskod: DARDAT01

Kursen datorstyrd produktion 1 omfattar punkterna 1, 4-6 och 10 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper for
vald utrustning eller valda metoder och programmeringssitt.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

* Programmering efter etablerade koder for valt programmeringssitt,
manuellt och med programmeringsstod samt med pc-baserade
hjilpsystem.

* Simulering och testkdrning av valda program.

¢ lordningstillande av vald datorstyrd utrustning for enklare bearbetning
eller produktion.

¢ Tolkning av tillverkningsunderlag till styrsystem och dverforande av dessa
till aktuell utrustning.

 Tillverkning av produkter efter eget skapat program.

¢ Enklare felsokning och systematiskt underhall.

 Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

¢ Resultatkontroll samt justering av program och instéllningar.



Kunskapskrav SKOLFS 2011:106

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och

testning av datorstyrda produktionsutrustningar efter samrad med
handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad
med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrda
produktionsutrustningar. I planeringen tolkar eleven med séiikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad vérdering
av siikerhetsriskerna. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta
och anpassar planering och organisation efter detta samt utifran sin
virdering av sidkerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som &r
produktionstekniskt lampligt for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare
programmering, simulering och testning samt i ordningsstéllande av
och arbete med datorstyrda produktionsutrusningar i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Dessutom utfor eleven med séikerhet optimering av datorstyrda
produktionsutrustningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett for sig sjidlv och andra
sikert sdtt samt med hansyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgidrdar dem efter samrad med
handledare. Dessutom vérdar eleven med sékerhet utrustningen enligt
instruktion. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann och
utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for det material, den teknik,
de metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa
péverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och
resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan
forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
siikerhet den egna formagan och situationens krav.
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Datorstyrd produktion 6, 100 poing

Kurskod: DARDAT06

Kursen datorstyrd produktion 6 omfattar punkterna 1-10 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

e Programmering av kommunikation mellan grupper av datorstyrd
utrustning.

* Arbete i robotbetjanad produktionsgrupp.

* Hanteringssystem for ramaterial och for bearbetat material.

¢ Produktionstekniska problem vid automatiserad tillverkning.

» Sikerhetsanalys vid automatiserad bearbetning.

* Arbete med  datorstyrd  mitutrustning och  automatiserad
processovervakning.

* Automatiserad kvalitetskontroll och bearbetningsévervakning.

¢ Forebyggande underhall av utrustningen samt kontroll och atgirder vid
driftstdrningar.

e Paverkan péd produktionsekonomi med koppling till val av utrustning,
verktyg och teknik.

* Driftsikerhet, felsokning och sikerhetsrisker i automatiserad produktion.

e Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsikerhet.

* Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare.
Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare
iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning.
Eleven forutser ockséa produktionstekniska problem som kan uppsta

och anpassar i samrad med handledare planering och organisation efter
detta. I planeringen tolkar eleven med viss séikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag samt gor en enkel virdering av sikerhetsriskerna.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstillande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav.

I arbetet anvinder eleven med viss séikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med visst handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen.



Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sékert for eleven
sjdlv och andra, samt med hinsyn till miljon. Under arbetet avldser och
tolkar eleven med viss sékerhet information fran 6vervakningssystem
och foresléar enkla dtgiarder som paverkar resultatet. Dessutom uppticker
eleven eventuella produktionstekniska problem och atgirdar dem i
samrad med handledare. Eleven virdar med viss siikerhet utrustningen
enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor dversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogér eleven
oversiktligt for de metoder som anvints for automatisk kvalitetskontroll.
Eleven redogor oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen
och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och
resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C
ar uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning
och optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad
med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem
som kan uppsta och anpassar efter samrad med handledare planering och
organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad virdering
av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sakerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav.
I arbetet anvédnder eleven med viss sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r sékert for eleven sjilv
och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet avliser och tolkar
eleven med viss siikerhet information fran 6vervakningssystem och
foreslar atgérder som paverkar resultatet. Dessutom uppticker eleven
eventuella produktionstekniska problem och étgirdar dem efter samrad
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med handledare. Eleven vardar med viss sikerhet utrustningen enligt
instruktion. Nér arbetsuppgiften &r utford gor eleven en noggrann
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogér eleven
utforligt for de metoder som anvints for automatisk kvalitetskontroll.
Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebir att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A
dr uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning

och optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad

med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter

samrad med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem
som kan uppsta och anpassar efter samrad med handledare planering

och organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad vérdering
av sikerhetsriskerna. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta
och anpassar planering och organisation efter detta samt utifran sin
virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfoér med noggrannhet och efter samrad med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstillande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som dr sikert for eleven sjédlv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet avldser och tolkar eleven
med sékerhet information fran 6vervakningssystem och foreslar
enkla dtgirder som paverkar resultatet. Dessutom uppticker eleven
eventuella produktionstekniska problem och étgirdar dem efter samrad
med handledare. Eleven vardar med viss séikerhet utrustningen enligt



instruktion. Nér arbetsuppgiften ér utford gor eleven en noggrann och SKOLFS 2011:106
utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder
och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogor
eleven utforligt och nyanserat for de metoder som anvénts for automatisk
kvalitetskontroll. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
siikerhet den egna formagan och situationens krav.
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