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Skolverkets foreskrifter Utkom frén trycket
om amnesplan for &mnet produktionsutveckling den 2juli 2018
inom vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt

ar;

beslutade den 30 maj 2018.

Skolverket foreskriver foljande med stdd av 2 kap. 2 8§ forordningen
(2014:854) om vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt & och statsbidrag
for sidan utbildning.

18 Amnesplanen for amnet produktionsutveckling finns i bilagan till dessa
foreskrifter.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 augusti 2018.
Pa Skolverkets vagnar

PETER FREDRIKSSON
Gunilla Rooke
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Bilaga

Produktionsutveckling

Amnet produktionsutveckling behandlar produktionsprocessen frén bered-
ning till fardig produkt och hur alladelar i processen behover samverka for att
skapa en fungerande produktion. Det omfattar &ven digitalisering av industrin
med fokus pé utveckling av produktion. Amnet f&r bara anordnas i vidare-
utbildning i form av ett fjarde tekniskt &r i gymnasieskolan.

Amnets syfte

Undervisningen i damnet produktionsutveckling ska syfta till att eleverna
utvecklar ett helhetsperspektiv for produktionsprocessen. | undervisningen
ska eleverna ges mgjlighet att utveckla kunskaper om arbetsprocessen fran
idéframtagning och behovsanalys genom de olika utvecklingsstegen fram till
slutgiltig produkt. Dessutom ska undervisningen ge eleverna mojlighet att
utveckla formaga att 16sa problem och att samverka mellan teori och praktik.
Eleverna ska dven ges mdjlighet att utveckla forstaelse av tillverkningspro-
cesser och deras féradlingssteg. Vidare ska eleverna ges mdjlighet att
utveckla forstéelse av produktionsberedning samt av samverkan mellan en
produkts design, funktion och produktion.

Genom undervisningen ska eleverna ges méjlighet att utveckla specialise-
rade kunskaper inom styrning och ledning av produktionsfléden samt effekti-
viseringar for en konkurrenskraftig produktion med foranderliga behov frén
interna och externa kunder. | undervisningen ska eleverna ges mojlighet att
utveckla kunskaper om vikten av driftsakerhet, underhall, standiga forbatt-
ringar och hallbar utveckling.

Undervisningen ska dessutom bidra till att eleverna utvecklar kunskaper
om olika metoder och verktyg inom industriell digitalisering och dérigenom
utvecklar férmaga att analysera och utveckla en produktion utifran de méjlig-
heter som digitalisering medfor.

Undervisningen ska bidratill att eleverna utvecklar forstéelse av individens
ansvar i arbetssituationer och dess betydelse for slutresultatet.

Undervisningen i amnet produktionsutveckling ska ge eleverna forutsatt-
ningar att utveckla foljande:

1. Kunskaper om produktionsprocessen och forstaelse av hur ala delar i
processen behtver samverka for en fungerande och konkurrenskraftig hallbar
produktion.

2. Kunskaper om produktionsberedning och hur design och produktion &r
beroende av en fungerande beredning.

3. Kunskaper om materialval, produktionsmetoder och produktions-
ekonomi.

4. Kunskaper om produktionsfloden och formaga att genomféra varde-
flodesanalyser.

5. Kunskaper om driftsakerhet och forméga att genomféra och planera
underhall.



6. Forstaelse av organisationsenheter, tillverkningsprocesser, produktions-
utrustning och de foradlingssteg en produkt behdver genomgai olika produk-
tiongdlinjer.

7. Kunskaper om olika metoder och verktyg inom industriell digitalisering.

8. Formaga att analysera och utveckla en produktion utifrén de mojligheter
som digitalisering medfér samt att ta fram en digitaliseringsstrategi for ett
mindre foretag eller produktionsavsnitt.

9. Formaga att kommunicera och samarbeta med andra samt att vardera sitt
eget arbete.

Kurser i amnet

Produktionsutveckling 1, 100 poéng.

Produktionsutveckling 2, 100 poédng, som bygger pa kursen produktions-
utveckling 1.

Industriell digitalisering, 100 poéng.

Produktionsutveckling 1, 100 poang
Kurskod: PRNPRO31

Kursen produktionsutveckling 1 omfattar punkterna 1-3, 6 och 9 under rubri-
ken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

— Helhetsperspektiv for problemlésning samt hur teori och praktik samver-
kar.

— Kartlaggning och analys av produktionsprocessen och dess delar samt for-
béttringsforslag.

— Systemférstaelse for tillverkningsprocesser och deras foradlingssteg.

— Beredning, design och produktion av en produkt.

— Framstélining och analys av beredning av produkt eller process.

— Hur forandringar av en produkts design och funktion paverkar tillverkning
och produktion.

— Betydelsen av val av material, metod, teknik, styrning och ledning for ett
ekonomiskt hdllbart och fungerande produktionsflode.

— Olika underhallsformer, till exempel avhjalpande, forebyggande och for-
béttrande underhall.

— Funktionssakerhet, underhdllsmassighet och underhdllssikerhet samt
metoder for standiga forbattringar.

— Uppbyggnad av produktionslinjer, arbetsplatsutformning och hur produk-
tionsutrustning kopplas samman till produktionslinjer.

— Géllande sakerhetsforeskrifter for valt produktionsomréde.

— Kommunikation och samarbete och dess betydelse for produktion och
organisation.
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Kunskapskrav
Betyget E

Eleven redogdr Overgripande for produktionsprocessen och dess utveck-
lingssteg samt ger férslag pd hur processen kan forbéttras. Vidare resonerar
eleven med sikerhet om hur en fungerande, konkurrenskraftig och héllbar
produktion fungerar.

Eleven redogdr overgripande fér vad produktionsberedning & och hur
utvecklingsarbetet samverkar mellan design och produktion. Eleven resonerar
vidare vergripande om betydelsen av val av material, metod, teknik, styr-
ning och ledning for ett ekonomiskt hallbart och fungerande produktions-
flode. Eleven redogor Gver gripande utifrén exempel for hur férandringar pa
en produkts design och funktion paverkar dess tillverkning och produktion
genom beredning. Resultatet av arbetet &r tillfredsstéllande.

Eleven ger utifran fallbeskrivningar och efter samr&d med handledare for-
slag till produktiondlinje, produktionsutrustning och arbetsplatsutformning.
Resultatet av arbetet &r tillfredsstallande.

Eleven samarbetar och kommunicerar med saker het med andra samt reso-
nerar dver gripande om produktionsutveckling. Eleven bedémer med séker -
het den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebér att kunskapskraven for E och till évervagande del for C &
uppfyllda

Betyget C

Eleven redogor utforligt for produktionsprocessen och dess utvecklingssteg
samt ger valgrundade férslag pa hur processen kan forbéttras. Vidare resone-
rar eleven med god séker het kring hur en fungerande, konkurrenskraftig och
héllbar produktion fungerar.

Eleven redogor utforligt for vad produktionsberedning & och hur utveck-
lingsarbetet samverkar mellan design och produktion. Eleven resonerar vidare
utforligt for betydelse av val av material, metod, teknik, styrning och ledning
for ett ekonomiskt hallbart och fungerande produktionsflode. Eleven redogor
utforligt utifran exempel for hur forandringar pa en produkts design och
funktion paverkar dess tillverkning och produktion genom beredning. Resul-
tatet av arbetet &r gott.

Eleven ger utifran fallbeskrivningar g alvstandigt efter samrad med hand-
ledare forslag till produktionslinje, produktionsutrustning och arbetsplats-
utformning. Resultatet av arbetet &r tillfredsstéllande.

Eleven samarbetar och kommunicerar med god sikerhet med andra samt
resonerar utférligt om produktionsutveckling. Eleven beddmer med god
séker het den egna férméagan och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebér att kunskapskraven fér C och till vervagande del for A &
uppfyllda



Betyget A

Eleven redogor utforligt och nyanserat for produktionsprocessen och dess
utvecklingssteg samt ger valgrundade och nyanserade forslag pa hur pro-
cessen kan forbéttras. Vidare resonerar eleven med mycket god sikerhet
kring hur en fungerande, konkurrenskraftig och hallbar produktion fungerar.

Eleven redogér utforligt och nyanserat for vad produktionsberedning &r
och hur utvecklingsarbetet samverkar mellan design och produktion. Eleven
redogor utférligt och nyanserat for betydelse av val av material, metod, tek-
nik, styrning och ledning for ett ekonomiskt hallbart och fungerande produk-
tionsflode. Eleven redogor utforligt och nyanserat utifran exempel for hur
forandringar pa en produkts design och funktion paverkar dess tillverkning
och produktion genom beredning. Resultatet av arbetet &r gott.

Eleven ger utifran fallbeskrivningar s alvstandigt forsag till produktions-
linje, produktionsutrustning och arbetsplatsutformning. Resultatet av arbetet
ar gott.

Eleven samarbetar och kommunicerar med mycket god sakerhet samt
resonerar utforligt och nyanserat om produktionsutveckling. Eleven bedt-
mer med mycket god siker het den egna formagan och situationens krav.

Produktionsutveckling 2, 100 poang
Kurskod: PRNPRO32

Kursen produktionsutveckling 2 omfattar punkterna 4—6 och 9 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

— Hur teori och praktik samverkar vid problemldsning och vikten av att for-
sté helheten for att hitta grundl&ggande orsaker till problem.

— Beredning av en produkt med avseende pa design, produktion och eko-
nomi.

— Uppbyggnad av produktiondlinje inklusive fabrikslayout och arbetsplats-
utformning till stéd for 6kad effektivitet och forbattrad arbetsmiljo.

— Produktionsfléden och olika sétt att styra och leda produktionen.

— Vérdeflédesanalys av material- och informationsfldde samt arbetssétt for
att optimera, stabilisera och 6ka konkurrenskraft och ekonomisk vinning
pa produkt och process.

— Samband mellan driftsékerhet och foretagets totalekonomi.

— Beredning och planering av underhdllsupplagg samt skapande av standar-
der for driftsékerhet.

— Effektivitetsstrategier for okad driftsékerhet genom standarder och stan-
diga forbéttringar av underhall pa produkt och process.

— Produktionsenheters organisering.

— Kommunikation och samarbete mellan olika sektioner inom produktions-
processen, till exempel kunder, leverantdrer och olika personal grupper.

— Vikten av arbetsmilj6 b&de ur ett fysiskt och psykiskt perspektiv med han-
syn till ergonomi och arbetsplatsutformning.
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Kunskapskrav
Betyget E

Eleven genomfér efter samréd med handledare en vérdeflddesanalys pa en
produktionslinje och féresl&r med sikerhet hur den kan optimeras nar det
gdller arbetsplatsutformning, produktionslayout med tillhérande produktions-
utrustning samt arbetsmiljo och sakerhetsforeskrifter. Eleven ger forslag pa
hur optimeringen kan implementeras.

Eleven redogor overgripande for olika underhallsformer. Eleven bereder
och planerar dessutom efter samr ad med handledare ett underhalsupplagg. |
arbetet vdjer eleven lampliga metoder for underhdl och okad driftsdkerhet
samt ger forsag pa effektiviseringsstrategier och standarder for standiga for-
béttringar.

Eleven redogor 6ver gripande for olika organisationsenheter, deras ansvar-
somréden och samarbete. | redogérelsen beskriver eleven dven dver gripande
hur en arbetsorganisation kan utformas for att bli ett stod i foretagets utveck-
ling och produktion for 6kad konkurrenskraft.

Eleven samarbetar och kommunicerar med saker het samt resonerar éver -
gripande om produktionsutveckling. Eleven bedémer med sékerhet den
egna férméagan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebér att kunskapskraven for E och till évervagande del for C &
uppfyllda.

Betyget C

Eleven genomfor gjalvstandigt efter samrad med handledare en vardefl 6de-
sanalys pé en produktionslinje och foresl&r med god sikerhet hur den kan
optimeras nér det géller arbetsplatsutformning, produktionslayout med till-
hérande produktionsutrustning samt arbetsmiljé och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven ger valgrundade forslag pa hur optimeringen kan implementeras.

Eleven redogor utforligt for olika underhdllsformer. Eleven bereder och
planerar dessutom sjalvstandigt efter samrad med handledare ett underhall-
supplagg. | arbetet véljer eleven lampliga metoder for underhdll och 6kad
driftsakerhet samt ger valgrundade forslag pa effektiviseringsstrategier och
standarder fOr sténdiga forbéttringar.

Eleven redogor utférligt for olika organisationsenheter, deras ansvars-
omréden och samarbete. | redogorel sen beskriver eleven aven utforligt hur en
arbetsorganisation kan utformas for att bli ett stod i féretagets utveckling och
produktion fér 6kad konkurrenskraft.

Eleven samarbetar och kommunicerar med god sdkerhet samt resonerar
utforligt om produktionsutveckling. Eleven bedémer med god séker het den
egna férméagan och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebér att kunskapskraven for C och till vervagande del for A &
uppfyllda.



Betyget A

Eleven genomfér sjalvstandigt en vardeflodesanalys pa en produktionslinje
och foresl&r med mycket god sikerhet hur den kan optimeras nar det géller
arbetsplatsutformning, produktionslayout med tillhérande produktionsutrust-
ning samt arbetsmiljo och sékerhetsforeskrifter. Eleven ger valgrundade och
nyanser ade forslag pa hur optimeringen kan implementeras.

Eleven redogor utfor ligt och nyanser at for olika underhallsformer. Eleven
bereder och planerar sjalvstandigt ett underhdllsupplagg. | arbetet valjer
eleven lampliga metoder for underhdll och okad driftsakerhet samt ger
valgrundade och nyanserade forslag pa effektiviseringsstrategier och stan-
darder for standiga forbéttringar.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for olika organisationsenheter,
deras ansvarsomraden och samarbete. | redogorelsen beskriver eleven dven
utforligt och nyanserat hur en arbetsorganisation kan utformas for att bli ett
stéd i foretagets utveckling och produktion for 6kad konkurrenskraft.

Eleven samarbetar och kommunicerar med mycket god sakerhet samt
resonerar utforligt och nyanserat om produktionsutveckling. Eleven bedo-
mer med mycket god siker het den egna férmagan och situationens krav.

Industriéll digitalisering, 100 poang
Kurskod: PRNIND3

Kursen industriell digitalisering omfattar punkterna 7-9 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

— Den uppkopplade fabriken och hur nya méjligheter skapas, till exempel
genom realtidsuppfoljning pa distans, Gvervakning samt insamling och
bearbetning av data.

— Hur en digital kopia av fabriken kan anvéndas i design, planering, utbild-
ning, driftséttning och effektivisering, till exempel genom virtuella tester,
simulering och emulering.

— Forstarkt verklighet och hur nya effektiva arbetssétt kan utvecklas, till
exempel genom projicering av digital information i verklig miljo och vég-
ledning pa distans.

— Miljésmart produktion och att anvéanda digitaliseringens mojligheter, till
exempel genom energieffektivisering och minskad material dtgang.

— Hur flexibel tillverkning kan skapa nya innovativa |@sningar for problem,
till exempel genom additiv tillverkning (3D-printning).

— Interaktion mellan ménniska och maskin, att véja rétt automationsgrad
och mojligheter med kollaborativa robotar.

— De mojligheter digitaliseringen erbjuder genom att skapa nya smarta
arbetssétt, flexiblainformationskanal er, métes- och larmiljéer, till exempel
genom QR-koder for informationskoppling, felsdkning, kvalitetssakring
och larande.
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— Nya afférsmodeller som ger kundvérde och afférsnytta genom att anvénda
de mgjligheter som digitalisering skapar, till exempel genom cirkul&ér eko-
nomi, tjanstefiering och big data som utgéngspunkt.

— Global samverkan och hur digitalisering kan bidra till 6kad kundforstéelse
och effektiv samverkan genom till exempel distanskommunikation, nya
larformer, globala produktionsnétverk och digitaliseringsstrategier.

— Hur digitalisering och attraktiva arbeten kan skapa vinst for bade medarbe-
tare och foretag genom till exempel nya arbetssétt, god arbetsmiljo, stimu-
lerande arbete och kunskapsutveckling.

Kunskapskrav
Betyget E

Eleven redogor dvergripande for olika begrepp, metoder och verktyg inom
industriell digitalisering. Dessutom gor eleven enkla reflektioner dver digita-
liseringens betydelse for industrins konkurrenskraft. VVidare resonerar eleven
overgripande om olika frégestalIningar i samband med digitalisering.

Eleven analyserar och utvecklar efter samrad med handledare en produk-
tion utifrén nulage och de mojligheter som digitalisering medfér. Eleven val-
jer lampliga metoder och verktyg samt dokumenterar sitt arbete och resultat
med sdkerhet. Dessutom tar eleven med sdkerhet fram en digitaliserings-
strategi for ett mindre foretag eller produktionsavsnitt. Resultatet av arbetet &r
tillfredsstallande utifran givna krav.

| sitt arbete samarbetar eleven med andra och resonerar éver gripande om
digitaliseringens mgjligheter. Eleven kommunicerar och presenterar med
séker het sitt arbete. Eleven bedomer med séker het den egna férmégan och
situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebér att kunskapskraven for E och till évervégande del fér C ar
uppfyllda.

Betyget C

Eleven redogor utforligt for olika begrepp, metoder och verktyg inom indu-
striell digitalisering. Dessutom gor eleven valgrundade reflektioner Gver
digitaliseringens betydelse for industrins konkurrenskraft. Vidare resonerar
eleven utforligt om olika fragestalIningar i samband med digitalisering.

Eleven analyserar och utvecklar salvstandigt efter samrad med hand-
ledare en produktion utifrdn nulage och de mojligheter som digitalisering
medfor. Eleven véljer [ampliga metoder och verktyg samt dokumenterar sitt
arbete och resultat med god sékerhet. Dessutom tar eleven med god séker -
het fram en digitaliseringsstrategi for ett mindre foretag eller produktions-
avsnitt. Resultatet av arbetet ar tillfredsstéllande utifran givnakrav.

| sitt arbete samarbetar eleven med andra och resonerar utforligt om digita-
liseringens mdjligheter. Eleven kommunicerar och presenterar med god
siker het sitt arbete. Eleven bedomer med god sikerhet den egna formagan
och situationens krav.



Betyget B

Betyget B innebér att kunskapskraven for C och till dvervagande del for A &
uppfyllda.

Betyget A

Eleven redogor utforligt och nyanserat for olika begrepp, metoder och verk-
tyg inom industriell digitalisering. Dessutom gor eleven valgrundade och
nyanser ade reflektioner 6ver digitaliseringens betydelse for industrins kon-
kurrenskraft. Vidare resonerar eleven utforligt och nyanserat om olika fré
gestallningar i samband med digitalisering.

Eleven analyserar och utvecklar sjalvstandigt en produktion utifran nulage
och de mojligheter som digitalisering medfér. Eleven véljer [ampliga metoder
och verktyg samt dokumenterar sitt arbete och resultat med mycket god s&-
kerhet. Dessutom tar eleven med mycket god sékerhet fram en digitalise-
ringsstrategi for ett mindre foretag eller produktionsavsnitt. Resultatet av
arbetet & gott utifrén givnakrav.

| sitt arbete samarbetar eleven med andra och resonerar utforligt och
nyanserat om digitaliseringens mojligheter. Eleven kommunicerar och pre-
senterar med mycket god sdker het sitt arbete. Eleven beddmer med mycket
god sikerhet den egna forméagan och situationens krav.
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